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English
Download local language versions of this instruction

manual from www.alfalaval.com/gphe-manuals or use
the QR code

Obnrapcku

M3Ternete BepcumTe Ha TOBa PbKOBOACTBO 33
ynoTtpeba Ha MecTHus e3nk oT www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu nsnonsearite QR koaa.

Cesky
Stahnéte si mistni jazykovou verzi tohoto navodu k

obsluze z www.alfalaval.com/gphe-manuals nebo
pouzijte QR kod.

Dansk

Hent lokale sprogversioner af denne brugervejledning
pa www.alfalaval.com/gphe-manuals eller brug QR-
koden.

Deutsch

Sie kénnen die landessprachlichen Versionen dieses
Handbuch von der Website www.alfalaval.com/gphe-
manuals oder uber den QR-Code herunterladen.

EAANVIKA

MpaypaTotroinoTe Awn ekdOCEWV TOU TTOPOVTOG
gyxeIpIdiou 0dnylwv a€ TOTTIKA YAWooa atrd 10
www.alfalaval.com/gphe-manuals i xpnoigotroifoTe
Tov KwoIkd QR.

Espafiiol

Descarguese la version de este Manual de
instrucciones en su idioma local desde
www.alfalaval.com/gphe-manualso utilice el cédigo
QR.

Eesti

Selle kasutusjuhendi kohaliku keele versiooni saate
alla laadida lingilt www.alfalaval.com/gphe-manuals
voi kasutades QR-koodi.

Suomalainen

Laitaa taman kayttdohjeen suomenkielinen versio
osoitteesta www.alfalaval.com/gphe-manuals tai QR-
koodilla.

Francais

Téléchargez des versions de ce manuel d’instructions
en différentes langues sur www.alfalaval.com/gphe-
manuals ou utilisez le code QR.

Hrvatski

Preuzmite lokalne verzije jezika ovog korisni¢kog
priru¢nika na poveznici www.alfalaval.com/gphe-
manuals ili upotrijebite QR kod.

Magyar

Az On nyelvére leforditott hasznalati utmutatét
letdltheti a www.alfalaval.com/gphe-manuals
weboldalrdl, vagy hasznalja a QR-kdédot.

Italiano

Scarica la versione in lingua locale del manuale di
istruzioni da www.alfalaval.com/gphe-manuals oppure
utilizza il codice QR.

BAD

www.alfalaval.com/gphe-manuals 7> 5 ZH 73 D
BhiilE 24 v n— 4520, QR 22— K
WL TEENY,

gk 9]

www.alfalaval.com/gphe-manuals | 4] o] A}-& A1 4
ol g Aol BAL JEREF ALY QR ZES AFE
S A 2

Lietuvos

Lejupieladéjiet 81s rokasgramatas lokalo valodu
versijas no vietnes www.alfalaval.com/gphe-manuals
vai izmantojiet QR kodu.

Latvijas

Atsisiyskite Sios instrukcijos versijas vietos kalba i$
www.alfalaval.com/gphe-manuals arba pasinaudokite
QR kodu.

Nederlands

Download de lokale taalversies van de
instructiehandleiding vanaf www.alfalaval.com/gphe-
manuals of gebruik de QR-code.

Norsk

Last ned denne instruksjonshandboken pa lokalt sprak
fra www.alfalaval.com/gphe-manuals eller bruk QR-
koden.

Polski

Pobierz lokalne wersje jezykowe tej instrukcji obstugi z
www.alfalaval.com/gphe-manuals lub uzyj kodu QR.
Portugués

Descarregue as versdes locais na sua lingua deste
manual de instru¢des a partir de www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Portugués do Brasil

Faca download das versbes deste manual de
instrugcdes no idioma local em www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Romaéanesc

Versiunile in limba locala ale acestui manual de
instructiuni pot fi descarcate de pe www.alfalaval.com/
gphe-manuals sau puteti utiliza codul QR.



Pycckun

PykoBoacTBO nonb3oBaTens Ha APYroM si3bike Bbl
MOXeTe 3arpy3uTb no ccbinke www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu otckaHmposas QR-kop.

Slovenski

Prenesite razlicice uporabniSkega priro¢nika v svojem
jeziku s spletne strani www.alfalaval.com/gphe-
manuals ali uporabite kodo QR.

Slovensky

Miestne jazykové verzie tohto navodu na pouzivanie si
stiahnite z www.alfalaval.com/gphe-manuals alebo
pouzite QR kod.

Svenska

Ladda ned lokala sprakversioner av denna
bruksanvisning fran www.alfalaval.com/gphe-manuals
eller anvand QR-koden.
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1 levads

Saja lietoanas pamaciba ir sniegta informacija par starpliku plaksnu
siltummainu uzstadiSanu, ekspluataciju un apkopi.

Rokasgramata aprakstitie modeli:
« AQ1

+ AQ2

+ AQ4

+ AQ2S
+ AQ1A
+ AQ2A
« AQ2T
+ AQ3

« AQ4AT
+ AQ1L
« AQ2L

1.1 Paredzéeta izmantoSana

So aprikojumu ir paredzéts izmantot siltumparnesei saskana ar izvéléeto
konfiguraciju.

Jebkura cita lietoSana ir aizliegta. Alfa Laval neuznemas atbildibu par
traumam vai kaitéjumiem, ja aprikojums tiek izmantots jebkura cita noluka,
iznemot paredzéto, kas aprakstita ieprieks.

1.2 Pamatoti paredzama nepareiza lietoSana

+ Kasti vai aprikojumu neceliet un netransportéjiet cita veida, iznemot
instrukciju rokasgramata noradrto.

+ Cauruli savienojiet ar plaksnu siltummaini paredzétaja veida. Ja caurule
tiek pievienota nepareizi, var sabojat paplaksni un oderéjumu.

+ Daléji metinatiem blokiem nepareizas caurules savienoSana ar nepareizu
pieslégvietu var izraistt droSibas problémas, tapéc divreiz parbaudiet, vai
darba Skidrums ir pievienots attiecigajai pieslégvietai atbilstosi plaksnu
siltummaina raséjumiem.

» Ja vienlaicigi tiek iekartas vai parvietotas parak daudzas plaksnes, var
sabojat pakaramos. leteicams vienlaicigi rikoties ar vienu vai dazam
plaksném.

+ lestatot A izméru, skrives vienmér pievelciet krusteniski, vienmérigi un
katru reizi nedaudz, lai nepielautu diagonalo novirzi un likumos$anu.
Informaciju par A izméru skatiet sadala A izmérs (nodala Apraksts).

+ Péc apturéSanas nedaudz palieliniet plusmu, lai izvairitos no plaksSnu
deformésanas.

» Sakuma nedaudz paaugstiniet temperatiru, lai izvairttos no plaisam
starplikas vai neizveidotu plisumu.

200000284-4-LV 7



1 levads

1.3 PriekSzinasanas

Plaksnu siltummaina ekspluataciju drikst veikt personas, kuras ir izlasijusas
Saja rokasgramata sniegtas instrukcijas un parzina ekspluatacijas procesu.
Tas ietver zinaSanas par piesardzibas pasakumiem attieciba uz plaksnu
siltummaint izmantojamo Skidruma veidu, spiedieniem un temperattram, ka
arT konkrétiem droSibas pasakumiem, kas jaieveéro ekspluatacijas procesa
gaita.

Plaksnu siltummaina apkope un uzstadisana javeic personam, kuram ir
zinasanas un pilnvaras saskana ar vietéjam prasibam. Saja procesa var bit
ietverta caurulu uzstadiSana, metinaSana un citas apkopes darbibas.

Par tadu apkopes darbu veik8anu, kas nav aprakstiti $aja rokasgramata, péc
padoma vérsieties pie Alfa Laval parstavja.

1.4 NodroSinata tehniska informacija

Lai rokasgramata bGtu uzskatama par pilnigu, tas lietotajiem jabat pieejamai
Sai piegadatajai dokumentacijai:

+ Atbilstibas deklaracija

* Rezerves dalu saraksts
Saraksts ar materialiem, kas izmantoti aprikojuma izstradé.

+ Virsmas sastavdalu saraksts
Kanala plaksnes uzstadijuma apraksts.

» Tehniska specifikacija

Savienojuma informacija, mérjjumi un sadalu informacija.
+ Plaksnu siltummaina (PHE) raséjums

Piegadata plaksnu siltummainu ras€jums.
Piegadata plaksnu siltummaina svaru un izmérus skatiet nodrosinataja
plaksnu siltummaina raséjuma.
Uzskaititie dokumenti ir unikali piegadatajam produktam (aprikojuma sérijas
numurs). Ja vien tas ir pieméroti, instrukcijam ir japievieno tehniskie
dokumenti, raséjumi un shémas, kas ir nepiecieSamas $o instrukciju pilnai
izpratnei.

Saja rokasgramata minétais plaksnu siltummaina raséjums ir piegades
komplekta ieklautie raséjumi.

1.5 Garantijas nosacijumi

Garantijas nosacijumi parasti tiek ieklauti parakstitaja pirkuma liguma pirms
plaksnu siltummaina piegades. Garantijas nosacijumi var bat ieklauti ar
pirkuma piedavajuma dokumentacija vai ar atsauci uz dokumentu, kura
noteikti spéka esosie nosacijumi. Ja noteiktaja garantijas perioda rodas
defekti, vienmeér konsultgjieties ar vietéjo Alfa Laval parstavi.

Pazinojiet Alfa Laval vietéjam parstavim datumu, kura tika sakta plaksnu
siltummaina ekspluatacija.

1.6 Padoms

Vienmeér konsultgjieties ar vietéjo Alfa Laval parstavi par:

8 200000284-4-LV



levads 1 A%

* jaunas plaksSnu pakas izmériem, ja planojat mainit plaksnu skaitu;

» starpliku materiala izvéli, ja neatgriezeniski tiek mainita darba temperatira
un spiediens vai plaksnu siltummaint tiek izmantots cits darba Skidrums.

200000284-4-LV 9
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1.7 Vides aizsardziba

Alfa Laval censas veikt savas darbibas péc iespéjas ekologiskak un efektivak
savu produktu izstrade, projektédana, razoSana, apkalpoSana un pardosana,
ieverojot vides aizsardzibas saistoSos aspektus.

Atkritumu apsaimnieko$ana

Visus materialus un komponentus atskirojiet, nododiet parstradei vai likvidéjiet
drosa veida ar atbildibu par apkartéjo vidi vai atbilstosi valsts tiestbu aktiem
vai vietéjiem noteikumiem. Ja rodas Saubas par materialu, no kura ir
izgatavots kads komponents, sazinieties ar Alfa Laval vietéjo pardo$anas
uznémumu. Izmantojiet sertificeéta (ISO 14001 vai tamlidzigi) Gznu vai
atkritumu apsaimniekoSanas uznémuma pakalpojumus.

IzpakoSana

lepakojuma materials sastav no koka, plastmasas, kartona kastém un dazos
gadijumos arT no metala siksnam.

» Koka un kartona kastes var tikt atkartoti izmantotas, parstradatas vai art
izmantotas energijas atjauno$anai.

» Plastmasa ir japarstrada vai ari jasadedzina licencéta atkritumu
sadedzinaSanas iekarta.

* Metala siksnas ir janosita materialu parstradei.

Tehniska apkope

» Visas metala siksnas ir janosita materialu parstradei.

+ Darbibas ar ellu un visam nolietotajam nemetala detalam ir javeic atbilstosi
vietéjiem noteikumiem.

Nodosana lGznos

Péc lietoSanas beigam ierice japarstrada saskana ar attiecigajiem vietéjiem
noteikumiem. Iznemot pasu ierici, paréjas darba sSkidruma bistamas atliekas ir
jaapzina un ar tam pienacigi jarikojas. Ja Saubaties vai ja nav zinami vietéjie
noteikumi, sazinieties ar vietéjo Alfa Laval tirdzniecibas uznémumu.

10 200000284-4-LV



2 DrosSiba

2.1 DroSibas apsverumi

Plaksnu siltummainis ir jaizmanto un jakopj, ievérojot Alfa Laval instrukcijas,
kas sniegtas Saja rokasgramata. Nepareiza riciba ar plakSnu siltummaini var
izraistt nopietnas sekas — kaitéjumu cilvékiem un/vai ipaSumam. Alfa Laval
neuznemsies atbildibu par jebkadiem bojajumiem vai kaitéjumu, kas radies
8aja rokasgramata ieklauto noradijumu neieveérosanas dél.

Plaksnu siltummainis jaizmanto saskana ar noteiktajam prasibam attieciba uz
konkréta plaksnu siltummaina materialu, Skidrumu veidiem, temperatiram un
spiedienu

2.2 Piesardzibas terminu definicijas

/\ BRIDINAJUMS | Bistamibas veids

BRIDINAJUMS norada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var
izraisTt navi vai smagu ievainojumu.

/\\ UZMANIBU! | Bistamibas veids

UZMANIBU norada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var
izraisit nelielu vai vidé&ji smagu ievainojumu.

PIEZIME parada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit
Tpasuma bojajumu.

DrosSiba

200000284-4-LV 1




A'A 2 DroSiba

2.3 Individualie aizsardzibas lidzekIi
Aizsargapavi

Apavi ar pastiprinatu purngalu, lai samazinatu pédu traumas, ko izraisa kritosi
priekSmeti.

>
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Y
=
«Q
&
<
(1)
=
(1}

Jebkura Kivere, kas ir paredzéta galvas aizsardzibai pret negadijumu
izraisitam traumam.

N
74
[V
=
«Q
o
=
>
(7]

CieSi piegulosas brilles, ko nésa acu aizsardzibai pret apdraud&jumiem.

o

Aizsargcimdi

DrosSiba

Cimdi, kas aizsarga plaukstas pret apdraudéjumiem.

-
N
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Drosiba 2 FAY

2.4 Darbs augstuma

Ja uzstadot javeic darbs vismaz divu metru augstuma, jaapsver drosibas
pasakumi.

/\ BRIDINAJUMS | Kritiena risks.

Veicot jebkadu darbu augstuma, vienmér parliecinieties, vai ir pieejami un tiek
izmantoti droSi piekluves lidzekli. levérojiet viet€jos noteikumus un norades, kas
attiecas uz darbu augstuma. Izmantojiet sastatnes vai mobilu darba platformu un
droSibas stiprinajumus. Izveidojiet droSibas perimetru ap darba zonu un
nodroS$iniet instrumentus vai citus priekSmetus pret nokrianu.

DrosSiba
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3 Apraksts

3.1 Komponenti

Galvenie komponenti

1.

Ramja plaksne

Nekustiga plaksne ar dazadu skaitu atveru, kas ir paredzétas caurulu
sistémas pievienodanai. Nesosais un virzosais stienis ir piestiprinats pie
ramja plaksnes.

Nesosais stienis
Notur plaksnu paku un spiediena plaksni

PlakSnu komplekts

Siltums tiek parvadits no viena darba Skidruma uz citu caur plaksném.
Plaksnu paka sastav no kanala plaksném, gala plaksném, starplikdm un
daZos gadijumos — parejas plaksnem.

Spiediena plaksne

Kustiga plaksne, kura var bt dazads skaits atveru, kas ir paredzétas
caurulu sistemas pievienosanai.

Virzosais stienis

Izlidzina kanala plaksnes, savienojuma plaksnes un spiediena plaksni
viena linija pie apakséejas malas

Atbalsta kolonna

Balsta neso$o un virzoso stieni.

Daziem mazakiem plakSnu siltummaina modeliem atbalsta kolonnu
neizmanto.

200000284-4-LV




3 Apraksts

7.

Savilcéjskrives

Saspiez plaksnu paku starp ramja plaksni un spiediena plaksni.
Parasti izmanto Cetras savilcéjskrives, dazos gadijumos se8as; tas
izmanto plaksnu siltummaina atvérSanai un aizvérsanai.

Parejas skruves izmanto ka fiksacijas skraves.

Atveres

Atveres ramja plaksné lauj darba skidrumam ieplust plakSnu siltummaint
vai izplUst no ta.

Lai iericei pievienotu caurulu sistému, var izmantot dazadus savienojumu
veidus. Atveru caurumus var pasargat pret koroziju ar metala vai gumijas
odergjumu.

Savienojumi

Caurulu savienojums

Plaksnu siltummaini var aprikot ar fiksétu caurulu savienojumu dazadiem
objektiem, pieméram, metindSanas caurulém, vitnotdm caurulém vai
rievotam caurulém.

Tapskruves
Vitnotas tapskruves ap atverém nostiprina atloka savienojumus pie ierices.
Kvadratveida valigais atloks

Kvadratveida valigais atloks ir pass atloks, ko Alfa Laval nodroSina
izmantoSanai ar klientu caurulém, un tas tiek piestiprinats ar etram
tapskravem.

Papildkomponenti

Kaja

Nodrosina stabilitati un tiek izmantota plaksnu siltummaina piestiprinasanai
pie pamatnes ar skrivém.

Kaja ir papildu detala.

Aizsargloksnes

Parklaj plaksnu paku un aizsarga to pret karstu vai agresivu Skidrumu
nopltdi un karsto plaksnu paku.

Skrivju aizsardziba

Plastmasas caurules, kas aizsarga savilcéjskravju vitnes.

Izolacija

Ja lietoSanas laika plaksnu siltummaina virsma ir karsta vai auksta, var
izmantot izolaciju.

200000284-4-LV



Apraksts 3

« Zemeésanas izcilnis

ZemeéSanas savienojumu izmanto, lai samazinatu statiskas elektribas
veidoSanas risku aprikojuma.

+ Sprauslu vacins

Aizsardziba, lai novérstu dalinu ieklisanu plaksnu siltummaint
transporté$anas laika.

* Notektrauks

Atkariba no skidruma veida plaksnu siltummaini un uzstadiSanas veida var
bat nepiecieSams notektrauks (drenazas trauks), lai novérstu traumas un
aprikojuma bojajumus.

200000284-4-LV 17



3 Apraksts
3.2 Datu plaksnite

Datu plaksnité ir noradits iekartas tips, razo$anas sérijas numurs un
izgatavoSanas gads. Sniegta ari informacija par spiedtvertni saskana ar
piemérojamo spiedtvertnes kodu. Visbiezak datu plaksnite ir piestiprinata pie
ramja plaksnes vai pie spiediena plaksnes. Datu plaksnite var bat térauda
plaksnite vai uzlime.

/\ BRIDINAJUMS | Aprikojuma bojajumu risks

E)atu plaksnité ir noradits katras iekartas projektétais spiediens un temperatara.
Sos lielumus nedrikst parsniegt.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks

Plaksnu siltummaina tiriSanai neizmantojiet agresivas kimikalijas, ja datu
plaksnite ir uzlime.

Datu plaksnité noradrttais projektétais spiediens (11) un projektéta temperatira
(10) ir vértibas, kas apstiprinatas plakdnu siltummainim saskana ar attiecigo
spiedtvertnes kodu. Projektéta temperatdra (10) var parsniegt maksimalo
darbibas temperaturu (8), kurai plaksnes ir atlasitas. Ja siltummaina raséjuma
noraditas darba temperatiras tiek mainttas, konsult&jieties ar piegadataju.

1. Vieta logotipam

Briva vieta

Timekla vietne pakalpojumiem

lespéjamo savienojuma vietu/3A birkas 3A vienibu vietas zZimé&jums
Vieta sertifikacijas atzimei

Uzmanibu! Izlasiet rokasgramatu!

Spiediena parbaudes datums

Maksimala darba temperatira

© ©®@ N o g DN

RaZotaja parbaudes spiediens (PT)

10. Pielaujamas temperatiras min./maks. (TS)

11. Pielaujamie spiedieni min./maks. (PS)

12. I1zSkiroSais tilpums vai katra skidruma tilpums (V)
13. Katra Skidruma savienojuma atrasanas vietas
14. Noteiktas Skidrumu grupas

15. IzgatavoSanas gads

16. Sérijas numurs

17.Tips

18. RaZotaja nosaukums
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Apraksts 3

Type

Serial No.

Year

Fluid group

Inlet —> Qutlet d

=
/
1111711

Volume v

11 —1_| Allowable press.
Min./Max. P§

10 —_| Allowable temp.
Min./Max. TS

9 T Manufacturer _PT

8 — i op. temp.

7 —Test pressure date

Service

6 —

5—HH—
\O

o\

1. attéls: Pa kreisi — metala datu plaksnites piemeérs, pa labi — uzlimes datu

plaksnites piemérs

e N
— ]
[MANUFACTURER: — |
YEAR OF MANUFACTURING: — 1 |
/EE: SERIAL NUMBER:_| |
17—
INLET — OUTLET = = | |
FLUID GROUP —
VOLUME v |
[MAX. OP. TEMP. —
ALLOWABLE PRESS [ R
MIN./MAX. ™
ALLOWABLE TEMP. | N
MIN./MAX. M
[MANUFACTURER __[PT —
[PRESSURE TESTED \\
PRESSURE TESTING PERFORMED ON
[STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: — | |
, 1D
\ J

5
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3 Apraksts

3.3 Aizmeérs

A izmérs ir atstatums no ramja plaksnes (1) lldz spiediena plaksnei (2).

1 2
HE i ]
—" i
H] [ —]
H] ] —]
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Apraksts 3

3.4 Funkcija

Plaksnu siltummaini veido rievotu metala plaksnu paka ar divu atseviSku
Skidrumu ieplides un izpludes atverem. Siltuma parvade starp diviem
Skidrumiem notiek caur plaksném.

Plaksnu paka ir sastiprinata ar savilcéjskrivém starp ramja plaksni un
spiediena plaksni. Plaksnes ir aprikotas ar starpliku, kas noblivé kanalu un
novada Skidrumu citos kanalos. Rievotas plaksnes veicina Skidruma turbulenci

un atbalsta plaksnes pret diferencialo spiedienu.
% |

2. attéls: Viena cela sekciju konstrukcijas piemérs.

iy

[

T
@@a@

» 4
Rees
D

i

L
)
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3 Apraksts

3.5 Vairakcelu sekcijas

Vairakcelu sekcijas var izveidot, izmantojot grozamplaksnes ar 1, 2 vai
3 atverém bez caurumiem. Galvenais uzdevums ir mainit viena vai vairaku
Skidrumu plasmas virzienu.

Vairakcelu sekcijas izmanto, pieméram, procesos, kam nepiecieSami ilgaki
sildiSanas periodi, ja darba Skidrums jakarsé Iénam.

2 3 5 3 1 4

A A

w[ \w[ \w v

O Ly A A A O
O 2 b b 1 Q

2\ \ 4 \ 4 \ \ 4 7\ N
Y \_/

. attéls: Vairakcelu sekciju konstrukcijas piemérs.

3

1. Gala plaksne |
2. Gala plaksne Il
3. Kanala plaksnes
4. Parejas plaksne
5. Grozamplaksne

3.6 Plaksnes puses identifikacija

Plaksnu A puse (simetrisks izkartojums) ir apziméta ar A burta spiedolu un
modela nosaukumu plaksnes augsdala (skatiet 1. att€lu zemak).

Asimetriska izkartojuma plaksném starplikas iesp&jams izvietot divas puseés.
Izkartojums platakaja pusé ir apziméts ka A W (2. att.) un parasta platuma
pusé — ka B N (3. att.).
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4 UzstadiSana

4.1 Pirms uzstadiSanas, pacelSanas un transportéSanas

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks

Uzstadisanas vai apkopes laika javeic piesardzibas pasakumi, lai izvairttos no
plaksnu siltummaina un ta& komponentu sabojasanas. Bojati komponenti var
negativi ietekmét plaksnu siltummaina darbibu vai apkalpojamibu.

/\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Aprikojums ir smags.

Nekad aprikojumu neceliet un neparvietojiet manuali.

Pirms uzstadiSanas janem véra

Glabajiet plaksnu siltummaini iesainotu [1dz uzstadisanai.

Pirms caurulu savienoSanas parliecinieties, vai visi sveSkermeni ir izskaloti
no caurulu sistémas, ko paredzéts pievienot plakSnu siltummainim.

Pirms caurulu savienoSanas parliecinieties, vai visas pédas skraves ir
pievilktas un plaksnu siltummainis ir cieSi nostiprinats pie pamatnes.

Pirms iedarbinaSanas parliecinieties, vai visas savilcéjskraves ir ciesi
pievilktas un plaksnu pakai ir pareizie izméri. Skatiet plaksnu siltummaina
raséjumu.

Savienojot caurulu sistému, parliecinieties, vai caurules nepaklauj slodzei
vai spriedzei plaksnu siltummaini.

Noveérsiet vibraciju, ja nepiecieSams, uzstadiet vibracijas novérsanas
aprikojumu.

Plaksnu siltummaina savienojumiem uz sekotaja un savienotaja rezgiem ir
maza noturiba pret caurulvadu vai sprauslu izraisitajam slodzém. Sadas
slodzes var rasties, pieméram, termiskas izpleSanas rezultata.
Janodrosina, lai $adi caurulu spéki un momenti netiktu parnesti uz plaksnu
siltummaini.

Lai nepielautu hidraulisko triecienu, nelietojiet varstus, kas atri aizveras.
Parliecinieties, vai plaksSnu siltummaini nav palicis gaiss.

DroSibas varsti jauzstada atbilstoSi spéka esoSajiem noteikumiem par
spiedtvertnem.

leteicams lietot aizsargloksnes, lai parklatu plakdnu paku. Tas aizsarga pret
karstu vai agresivu Skidrumu nopludi, ka arT atdala no karsto plaksnu
pakas.

Ja plaksnu siltummaina virsmas temperatira bus karsta vai auksta, veiciet
aizsargdarbibas, pieméram, izolgjiet plaksnu siltummaini, lai novérstu
personala traumas. NodroSiniet, lai attiecigas darbibas tiktu veiktas
atbilstosi vietéjiem noteikumiem.

Katra modg!a projektétais spiediens un temperatdra ir noradita datu
plaksntté. Sts vértibas nedrikst parsniegt.
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4 Uzstadisana

* levérojiet $aja attélojuma noradtto hierarhiju.

» Parbaudiet gridas seguma stavokli.
* Vienmér veiciet riska novértéjumu.
* Izmantojiet uzdevumam paredzétos ramjus un aprikojumu.

+ Pirms aprikojuma izsainoSanas un parvietoSanas vienmér parbaudiet
smaguma centru. Uzturiet smaguma centru péc iespéjas zemak.

* Vienmér parvietojiet lenam un vienmérigi.
Riska novéertejums

Katra apstrades situacija pirms aprikojuma (kasté vai bez tas) paceldanas un
transportéSanas vienmeér veiciet ripigu riska novéertéjumu.
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UzstadiSana 4

4.2 Prasibas

Vieta
Faktiskos mérfjumus skatiet nodroSinataja plaksSnu siltummaina raséjuma.
1. Plaksnu iecelSanai un izcelSanai ir nepiecieSama briva vieta.

2. PievilkSanas skravju iznems$anai ir nepiecieSama briva vieta. Izmérs ir
atkarigs no pievilkSanas skrdvju garuma.

3. Zem apakséjas pievilksanas/blokéSanas bultskrives ir nepiecieSama briva
vieta apkopei.

4. Var but nepiecieSami virzosa stiena atbalsti.

5. Aizénotaja zona neizmantojiet piestiprinatas caurules vai citas
piestiprinatas dalas, pieméram, kajas vai stiprinatajus.

Stiprinajuma pamats

Uzstadiet horizontalu pamatni, kas var noturét aprikojuma svaru.

Likums

Lai atvieglotu plaksnu siltummaina atvienosanu, pie savienojuma spiediena
plaksné japiestiprina ltlkums virziena uz augsu vai saniem, otru atloku
novietojot tieSi arpus plaksnu siltummaina kontara.

Slegvarsts

Lai varétu atvert plakSnu siltummaini, visos savienojumos jabat uzstaditiem
slegvarstiem.

Savienojums

Lai iericei pievienotu caurulu sistému, var izmantot dazadus savienojumu
veidus.

Novérsiet parmeérigu slodzi no caurulu sistémas.

200000284-4-LV
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4 Uzstadisana

Stradajot ar caurulu sistému, parliecinieties, vai caurulu savienojumi ir stingri
fikséti.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

PagrieZot savienojumus, tiek sabojatas gala plaksnes starplikas un rodas
noplide.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Standarta skrivju izmantoSanai ir nepiecie$ami precizi mérijumi, lai nodrosinatu,
ka ramja plaksné tiek ievietota pareiza garuma vitnotas skrtves dala, un
ievietoSanas minimalais garums (min) ir noradits plaksnu siltummaina raséjuma.
Vitnotas dalas maksimalais garums ievietoSanai (max.) ramja plaksné ir
ierobezots; skatiet plakSnu siltummaina raséjumu.

levietotajam vitnotas dalas garumam ir jaatbilst plakSnu siltummaina pievilkto
skravju robezvertibam.

N

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Nepareizs standarta skrives vitnotas dalas garums var izraistt nopladi, ramja
plaksnes bojajumus un personala ievainojumus.

Parbaudiet, vai standarta skrivei ir pareiza garuma savienota vitnota dala.

Savienojumi spiediena plaksné

Ir svarigi, lai plakdnu paka tiktu pievilkta lidz pareizam A izméram (skatiet
plaksnu siltummaina raséjumu) pirms caurulu sistémas pievienoSanas.
Ja nepiecieSams, pielagojiet A izméru.

Atverot plak$nu siltummaini, japarvieto spiediena plaksne. Enotaja zona
neizmantojiet fiksétas caurules vai citas dalas, pieméram, kajas vai
stiprinatajus.

26
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UzstadiSana 4 |AY

Notektrauks (papildaprikojums)

Atkariba no skidruma veida plaksnu siltummaint un uzstadiSanas veida var bat
nepiecieSams notektrauks (drenazas trauks), lai novérstu traumas un
aprikojuma bojajumus.

I

Nolieciet notektrauku vieta pirms plakSnu siltummaina pozicionésanas.

NepiecieSamais personals

Plaksnu siltummaina uzstadiSana un darbs ar to ir javeic vismaz divata.
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4 Uzstadisana
4.3 Riciba ar kasti

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Aprikojuma (kasté vai bez tas) celSana un transportéSana javeic kvalificétam
personam. Skatiet sadalu lepriek$éjas zinaSanas nodala Priek$vards.

Plaksnu siltummainis tiek piegadats uz paletes un var bat iesainots kasté vai
ietits elastiga pleve. Kastem ir tris pamatvarianti:

+ razotas malas — malas un aug$a ir izgatavota ka atseviski elementi;

+ atvazama kaste — kaste ar engém malas un brivu augsdalu;

pielagotas malas — malas un aug$a ir uzstadita pa atseviSkiem déliem,
iesainojot piegadei.

Smaguma centrs ir atziméts uz kastes vai tinuma.

Turklat kaste ir markéta ar citiem simboliem atbilstosi tabulai.

Simbols Nozime
-($)- Smaguma centrs
>

Nelieciet neko uz augsas

—
! Trausls

T Ar 8o pusi uz augsu
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UzstadiSana 4 |AY

4.3.1 Kaste — parbaude

Pirms izkrauSanas sakuma parbaudiet kastu arpusi un zinojiet par
bojajumiem, kas raduSies transportéSanas laika. Jebkuru bojajumu gadijuma
sazinieties ar apdrosinaSanas uznémumu.

4.3.2 PacelSana un transportéSana

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Aprikojums ir smags un jutigs, ar to ir jarikojas piesardzigi.

Nepilnvarotam personalam nav atlauts atrasties noteiktaja riska zona, kad notiek
darbs ar aprikojumu, kas atrodas kasté vai arpus tas.

A BRIDINAJUMS | Aprikojuma bojajumu risks

Nav paredzéts, ka kaste varétu izturét pacelSanas cilpu spiedienu kastes
augspuse.

Kastés ievietota aprikojuma pacelSanai un transportéSanai vienmér izmantojiet
autokravéju.

A BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Nekad nestradajiet zem iekartas kravas.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Vienmér izmantojiet autokravéju, kas ir apstiprinats kravai un atbilst vietéjiem
noteikumiem.

Uz kastu aréjam virsmam tiek uzstaditi markéjumi, simboli un bridindjumu
plaksnites, kuras ir noraditi darba principi, kas jaievero.

* Nekad neatstajiet iekartu kravu bez uzraudzibas.

» Ja aprikojums (ar kasti vai bez tas) ir samontéts ar piegadato paleti, tas
japacel, izmantojot autokraveju.

* RuUpigi izplanojiet celSanu un transportésanu.

* Nosakiet aprikojuma (kasté vai bez tas) pacelSanas un transportéSanas
riska zonu.

» Pirms aprikojuma (kasté vai bez tas) celSanas un transportéSanas vienmér
novertgjiet riska zonu un transportéSanas celus.

+ Kastes nedrikst paklaut peékSniem triecieniem vai kustibai. Kastes nav
paredzétas slodzes balstiSanai, tas nedrikst likt citu uz citas, un uz tam
nedrikst novietot citus priekSmetus.

» Kastes ir jaglaba noraditaja taisnaja pozicija.

» Kastes paceliet atbilstosi instrukcijam. Paceliet tikai tiktal, lai atbrivotu
gridu.

» Kravu paceliet un transportéjiet lenam un saudzigi.

+ Kasté ievietotais aprikojums ir jace| paleté, izmantojot autokravéju.
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4 Uzstadisana

+ Autokravéja dakSu garumam ir jabut vienaddam ar paletes dzilumu vai
lielakam par to.

* Nodrosiniet, lai kaste saglabatu stabilitati uz cel8anas aprikojuma.
+ Parvietojiet kasti [1dz galamérkim.

+ Uzmanigi nolaidiet kasti [1dz gridai, atstajot ap to pietiekami vietas vieglai
piekluvei no visam pusém.

» Parliecinieties, vai kaste ir stingri atbalstita. Ja nepiecie$ams, novietojiet
zem tas blokus vai plaksnes.

» Stradajot zem iekartas kravas, pieméram, montéjot stativus, krava
janodroSina pret kritieniem, izmantojot koka sijas vai ko tamlidzigu.

* Smaguma centram vienmér jaatrodas starp autokravéja daksam.

Kastém vai aprikojumam var uzlikt markéjums, kas norada, vai kravas nav
apgaztas vai paklautas parmérigai mitruma ietekmei.

30
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UzstadiSana 4

4.4 Kastes izsainoSana

leverojiet attieciga kastes veida proceduru:

* RaZotas malas — skatiet procediru RaZotas malas — atvérSana

+ Atvazama kaste — skatiet procedlru Atvazama kaste — atvérSana

» Pielagotas malas — skatiet procediru Pielagotas malas — atvérSana

|zsainoSanas zona

IzsainoSanas zonas minimalajai platibai ir jabat divreiz lielakais par lielakas
kastes izmériem.

Ja kaste ir nonemta, bet aprikojums joprojam ir samontéts ar paleti, nonemiet
visas valigas dalas vai mazakas dalas, kas samontétas ar paleti.

Aprikojumu var samontét pie paletes ar plastmasas lentam vai skravem.
Plastmasas lentas tiek nogrieztas. Skruves tiek iznemtas.

200000284-4-LV
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4 UzstadiSana

441 RazZotas malas — atvérSana

Aprikojums vai brivi stavosi priek8meti var nokrist. Plastmasas siksnas grieZot var noltzt. Kastei un
aprikojumam var bt asas malas, skabargas un naglas.

Rikojoties ar aprikojumu izsaino3anas un uzstadiSanas laika, izmantojiet individualos aizsardzibas
lldzeklus. Ar aprikojumu rikojieties piesardzigi. Skatiet sadalu /ndividualie aizsardzibas lildzek]i nodala
Drosiba.

@ Nogrieziet plastmasas lentas un nonemiet
kastes augsdalu.

@ Izjauciet malas, iznemot skrives vai naglas.

&L EQ
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UzstadiSana 4 |AY

4.4.2 Atvazama kaste — atvérSana

Aprikojums vai brivi stavosi priek8meti var nokrist. Plastmasas siksnas grieZot var noltzt. Kastei un
aprikojumam var bt asas malas, skabargas un naglas.

Rikojoties ar aprikojumu izsaino3anas un uzstadiSanas laika, izmantojiet individualos aizsardzibas
lldzeklus. Ar aprikojumu rikojieties piesardzigi. Skatiet sadalu Individualie aizsardzibas lidzek]i nodala
Drosiba.

@ Nogrieziet plastmasas lentas un nonemiet
kastes augsdalu.

@ Paceliet atvaZzamo kasti uz augsu un
nonemiet no paletes.
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4 UzstadiSana

4.4.3 Pielagotas malas — atvérSana

Aprikojums vai brivi stavosi priek8meti var nokrist. Plastmasas siksnas grieZot var noltzt. Kastei un
aprikojumam var bt asas malas, skabargas un naglas.

Rikojoties ar aprikojumu izsaino3anas un uzstadiSanas laika, izmantojiet individualos aizsardzibas
lldzeklus. Ar aprikojumu rikojieties piesardzigi. Skatiet sadalu /ndividualie aizsardzibas lildzek]i nodala
Drosiba.

Kaste ar pielagotam malam un augsSu ir samontéta no déliem.

@ Nogrieziet un nonemiet plastmasas lentas. %

_

@ Saciet ar kastes augSu un nonemiet pa
vienam délim.

N

~

@ Péc visu augSpuses délu nonemsanas
nonemiet malas.
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UzstadiSana 4 |AY

4.4.4 Parbaude péc kastes nonemsanas

Kad aprikojums ir nolikts paredzétaja vieta, vienmér veiciet talak noraditas
parbaudes.

» Parbaudiet A izméru.
» Parbaudiet, vai skrives ir pienacigi pievilktas.

+ Parbaudiet, vai statni un pédas ir pienacigi pievilktas.

|

Dazas iekartas tiek piegadatas ar nonemtiem statniem.

+ Parbaudiet, vai savienojuma caurulvadus var nonemt, lai veiktu apkopi.

+ Parbaudiet, vai pietiek vietas plakSnu nonemsanai viena siltummaina pusé.
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4 Uzstadisana

4.5 Aprikojuma celSana

leteicams izmantot aprikojuma celSanas un parvietoSanas uznémuma
pakalpojumus, kas nodrosinatu So darbu veikSanu Iidz aprikojuma
novieto$anai uzstadiSanas pozicija.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Aprikojums ir smags, un tam ir augstu novietots smaguma centrs.

Aprikojuma (kasté vai bez tas) celSana un transportéSana javeic kvalificétam
personam. Skatiet sadalu lepriek$éjas zindSanas nodala levads.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Aprikojums vai brivi stavosi priekS8meti var nokrist. Plastmasas siksnas griezot var
nolizt. Kastei un aprikojumam var bat asas malas, skabargas un naglas.

Rikojoties ar aprikojumu izsainoSanas un uzstadiSanas laika, izmantojiet
individualos aizsardzibas lidzeklus. Ar aprikojumu rikojieties piesardzigi. Skatiet
sadalu Individuélie aizsardzibas lidzekli nodala Drosiba.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Nekad nestradajiet zem iekartas kravas.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Aprikojuma (kasté vai bez tas) pacelSanas un transportéSanas laika nekad
nestradajiet vienatné.

Pilnvarotais personals ir vienmeér atbildigs par droSibu, pareizu pacelSanas
iekartu izveli, ka arT celSanas un pacelSanas norisi. Izmantojiet nebojatas
pacelSanas cilpas, kuru piemérotiba plaksnu siltummaina svaram ir
apstiprinata. Izmantojiet pacelSanas punktus ka paradits. Ja aprikojumam ir
pacelSanas osas skrives, tas ir jaizmanto.

Ja nav noradits citadi, izmantojiet divas pacelSanas cilpas (1) un (2) un
nodrosiniet, lai pacelSanas lenkis (a) batu 45-90°.

4. attéels: Attéla ir redzama pacelSanas cilpu savérsana.

Izvietojiet pacelSanas cilpas, ka paradits attéla, B 45-90° lenki.
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UzstadiSana 4 |AY

Ja pacel3ana saskana ar Siem noradijumiem nav iespé&jama, pilnvarotiem
specialistiem javeic riska novértésana.

I _ Aprikojuma bojajumu risks.

Kaste ievietotais aprikojums

Kasté ievietotais aprikojums ir jace| piegadataja paleté, izmantojot
autokraveéju.

Aprikojuma demontaza no paletes

Izsainojiet aprikojumu no kastes atbilstoSi noradém sadala Uzstadisana —
kastes izsainosana.

leteicams aprikojumu atstat samontétu pie paletes un, kad tas jauzstada,
izmantot autokravéju.
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4 Uzstadisana

Pirms aprikojuma atbrivo§anas no paletes nodroSiniet aprikojumu pret
nokriSanu, izmantojot celSanas cilpas.

I

Neceliet aprikojumu kopa ar paleti. CelSanas cilpas nospriegojiet t3, lai
aprikojums nenokristu.

Nonemiet visus piederumus, ar kuriem aprikojums ir nostiprinats pie paletes.

Uzmanigi paceliet aprikojumu un parliecinieties, vai tas ir atbrivots no paletes.
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Aprikojums bez kastes

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Vienmeér celSanas cilpam vai pacelSanas iericém izmantojiet piestiprinasanas
punktus, kas turpmakajos attélos ir atziméti ar sarkaniem apliem. Citu
piestiprinasanas punktu vai siksnas slodzes virzienu izmanto$ana nav atlauta. Ja
plaksnu siltummainis nav nodro$inats ar Alfa Laval cel3anas iericém, jaizvélas
atbilsto$s aprikojums un jaizmanto tie pasi piestiprindSanas punkti. Pilnvarotais
personals ir pilniba atbildigs par droSu un pareizu sastavdalu izvéli un procediru
izpildi. PacelSanas laika vienmér rikojieties piesardzigi, lai neizraisttu bojajumus
plaksnu siltummaina sastavdalam.

/\ BRIDINAJUMS | Aprikojuma bojajumu risks.

Nekad neceliet aiz savienojumiem vai ap tiem esoSajam tapskravém.

Ja aprikojums ir samontéts ar piegadato paleti, tas japacel, izmantojot
autokraveéju.

Ja aprikojums ir demontéts no piegadatas paletes, tas japacel, izmantojot
celSanas cilpas.

5. attels: AQ1, AQ2, AQ4, AQ1A, AQ2A, AQ2S, AQ1L un AQ3, AQ2L vecas
versijas celSana
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4 Uzstadisana

6. attels: AQ1, AQ2, AQ4, AQ1A, AQ2A, AQ1L un AQ3, AQ2L vecas versijas
celSana

8. attéels: AQ4T, AQ2T, AQ3, AQ2L celsana
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4.6 CelSana
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4 Uzstadisana

@ Noceliet plaksnu siltummaini no koka sijam.
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@ Nolaidiet plaksnu siltummaini horizontala
stavoklT un novietojiet uz gridas.
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UzstadiSana 4

4.7 Parbaude pirms uzstadiSsanas

Kad aprikojums ir nolikts paredzétaja vieta, vienmér veiciet talak noraditas
parbaudes.

Parbaudiet A izméru.
Parbaudiet, vai skraves ir pienacigi pievilktas.
Parbaudiet, vai statni un pédas ir pienacigi pievilktas.

Parbaudiet, vai savienojuma caurulvadus var nonemt, lai veiktu apkopi.

Parbaudiet, vai pietiek vietas plakSnu nonemsanai viena siltummaina puse.

200000284-4-LV
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5 Ekspluatacija

5.1 ledarbinasana

ledarbina8anas laika parbaudiet, vai nav redzamu sicu plaksnu paka, varstos vai caurulu sistéma.

/\ UZMANIBU!

Pirms plaksnu siltummaina sistémas darbindSanas zem spiediena ir svarigi parliecinaties, vai plaksnu
siltummaina temperatira ir plak3nu siltummaina raséjuma noraditaja temperattras diapazona.

/\ UZMANIBU! | Noplades risks.

Ja plak3nu siltummaina temperatdra ir zem minimalas starpliku temperatdras, pirms iekartas lietoSanas
ieteicams uzsildtt plaksnu siltummaini virs 8is robezveértibas, lai novérstu auksta Skidruma nopladi.

Ja sistémai ir pieslégti vairaki stkni, parliecinieties, vai zinat, kurs jaieslédz pirmais.

Centrbédzes sukni ir jaiedarbina ar aizvértiem varstiem, un varsti ir jadarbina iesp&jami vienmérigi.

Nedarbiniet Tslaicigi tukSus siknus sukSanas pusé.

Plasmas atrums ir jaregulé [énam, lai nepielautu krasas spiediena mainas (hidrauliska trieciena) risku.

Hidrauliskais trieciens ir Tslaicigs spiediena kapums, kas var rasties sistémas iedarbinasanas vai
izslegSanas laika, liekot Skidrumiem vilnveidigi parvietoties pa caurulém skanas atruma. Tas var izraisit
nopietnus aprikojuma bojajumus.

@ Parbaudiet, vai ir aizverts varsts, kas atrodas
starp sUkni un ierici un kontrolé sistémas
plismas atrumu, lai novérstu krasu spiediena
mainu.

@ Ja pie izejas ir uzstadits ventilacijas varsts,
parliecinieties, vai tas ir pilntba atvérts.

@ Lenam palieliniet plismas atrumu.
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5 Ekspluatacija

@ Atveriet atgaisotaju un iedarbiniet sukni.

@ Lenam atveriet varstu.

Nepielaujiet strauju temperatiras mainu
plakdnu siltummaini. Kad darba Skidruma
temperatdra parsniedz 100 °C, Iénam
palieliniet temperatdru, vélams vismaz vienu
stundu.

@ Kad viss gaiss ir izvadits, aizveriet
atgaisotaju.

@ Atkartojiet proceduru otram darba
Skidrumam.

46
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Ekspluatacija 5

5.2 lekarta darbiba

Plismas atruma noreguléSana javeic lenam, lai aizsargatu sistému pret
peéksnam temperatdras vai spiediena svarstibam.

Ekspluatacijas laika parbaudiet, vai darba Skidruma temperatira un spiediens
ir diapazona, kas noradits datu plaksnité un siltummaina raséjuma.

/\ BRIDINAJUMS

Ja rodas klimes, kas apdraud droSu darbibu, izslédziet plismu uz plaksnu
siltummaini, lai samazinatu spiedienu.

5.3 lIzslégSana

I

Ja sistémai ir pieslégti vairaki stkni, parliecinieties, ka zinat, kurs jaizslédz pirmais.

@ Lénam aizveriet varstu, kas kontrolé ta stkna
pldsmas atrumu, ko vélaties izslégt.

@ Kad varsts ir aizvérts, apstadiniet sakni.

@ Atkartojiet abas darbibas otra pusé otram
darba Skidrumam.

@ Ja plaksnu siltummainis tiek izslégts uz
vairakam dienam vai ilgaku laiku, javeic ta
drenaza. Iztuk§oSanu vajadzéetu veikt ar
gadijuma, ja partraukts process un apkartéja
temperatura ir zemaka par Skidruma
sasalSanas temperataru. Atkariba no lietota
Skidruma ieteicams izskalot un izzavét
plaksnu siltummaina plaksnes un
savienojumus.

I

Novérsiet vakuuma veidoSanos plaksnu
siltummaini, atverot ventilacijas varstus.
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6 Tehniska apkope

Lai plakSnu siltummaini uzturétu laba stavoklt, nepiecieSama regulara apkope.
leteicams registrét visus plakSnu siltummaina apkopes darbus.

Plaksnes jatira regulari. TiriSanas biezums ir atkarigs no vairakiem faktoriem,
pieméram, no darba Skidruma veida un temperattras.

TiriSanai var izmantot dazadas metodes (skatiet proceddru Tiri$ana, iekartu
neatverot Ipp. 50); atjaunoSanu sakotnéja stavokli var veikt Alfa Laval servisa
centra.

Péc ilgstosas lietoSanas, iespéjams, jamaina plaksnu siltummaina starplikas.
Skatiet procediru Starpliku uzlik§ana lpp. 62.

Citi apkopes darbi, kas javeic regulari:
+ nodroSiniet, lai nesosais stienis un virzosais stienis batu tirs un ieellots;
+ nodroSiniet, lai savilcéjskrtves ir tiras un iee|lotas.

» Parbaudiet, vai visas savilcéjskraves ir cieSi pievilktas un A izmérs ir
pareizs. Skatiet plakSnu siltummaina raséjumu.
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6 Tehniska apkope

6.1 Tinsana, iekartu neatverot

—-—v

Izmantojot tiriSanai uz vietas paredzéto aprikojumu (CIP), plaksnu siltummaini
var iztirit, to neatverot. Tiri8anu uz vietas izmanto, lai veiktu $adas darbibas:

* notiritu nosédumus un nonemtu kalku nogulsnes;
» pasivetu notiritas virsmas, lai mazinatu riséSanas iespéju;

* neitralizétu tiriSanas Skidrumu pirms drenazas.

levérojiet CIP aprikojuma instrukcijas.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Lietojot tiriSanas Iidzeklus, izmantojiet atbilstigus individualos aizsardzibas
lidzeklus. Skatiet sadalu Individuélie aizsardzibas lldzekli nodala DroSiba.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Kodigi tiriSanas Skidrumi. Var izraisit nopietnus &das un acu bojajumus.

Izmantojiet atbilstigus individualos aizsardzibas Iidzek|us. Skatiet sadalu
Individualie aizsardzibas lidzekli nodala Drosiba.

TiriSanas uz vietas aprikojums (CIP)

Sazinieties ar Alfa Laval tirdzniecibas parstavi, lai noskaidrotu CIP aprikojuma
lielumu.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Nosédumi péc tirisanas proceddras ir jautiliz€, ievérojot vietéjas vides
aizsardzibas prasibas. P&c neitralizéSanas lielako dalu tirisanas Skidrumu var
izliet kanalizacija, ja nosédumi nesatur smagos metalus vai citus toksiskus vai
videi bistamus elementus. Pirms izmeSanas ieteicams analizét neitralizétas
Kimiskas vielas, lai parbauditu, vai tas nesatur bistamas sastavdalas, kas

izvaditas no sistémas.

Skalosanas skidrumi

Hlors ka augSanas inhibitors

Hlors, ko galvenokart lieto ka biologisko nogul$nu veido$anas inhibitoru ddens
dzeséSanas sistémas, samazina nerlisos$a térauda (tostarp augsti legétu
sakausé&jumu, pieméram, 254. tipa sakaus€jumu) noturibu pret rasu.

Hlors vajina So téraudu aizsardzibas slani, padarot tos uznémigakus pret rtsu
neka parasti. PaklauSanas iedarbibai un koncentracijai ir laika jautajums.

Visos gadijumos, kad nav iespéjams nepaklaut hlora iedarbibai aprikojumu,
kas nav izgatavots no titana, konsultéjieties ar vietéjo parstavi.
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Tehniska apkope 6

TiriSanas lidzeklu gatavoSanai nedrikst izmantot Gdeni, kas satur vairak neka
330 ppm Cl jonu.

/\\ UZMANIBU! | Traumas risks.

NodroSiniet, lai parpalikumi péc hlora Itdzeklu lietoSanas tiktu utilizéti atbilstoSi
vietéjam vides aizsardzibas prasibam.
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6 Tehniska apkope

6.2 AtvérSana

- =V

Manualas tiriSanas laika jaatver plakSnu siltummainis, lai notiritu plaksnes.

Pirms plaksnu siltummaina atvérSanas parbaudiet garantijas nosacijumus. Ja
Saubaties, sazinieties ar Alfa Laval tirdzniecibas parstavi. Skatiet sadalu
Garantijas nosacijumi nodala levads.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Plaksnu siltummainis var bat karsts.

Pagaidiet, kamér plaksnu siltummainis atdziest apméram Iidz 40 °C (104 °F).

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Izmantojiet atbilstigus aizsardzibas ITdzek|us. Skatiet sadalu Individué&lie
aizsardzibas lidzekli nodala Drosiba.

6.2.1 Skravju konfiguracija

Plaksnu siltummaina skravju konfiguracija dazadiem modeliem atskiras.
Plaksnu pakas fikséSanai galvenokart izmanto savilcéjskruves. Lai vienmerigi
sadalitu spéku starp ramja plaksni un spiediena plaksni, izmanto art fiksacijas
skrives. Fiksacijas skrlves var but Tsakas un ar mazakiem izmériem.
AtvérSanas un aizveérSanas procedduras laika ir svarigi identificét
savilcéjskrives un fiksacijas skraves. Skatiet attélu zemak.

DQSQC

LB (" LB

DQCQC

B B

B B

6.2.2 AtvérSanas procedira

@ Izslédziet plakSnu siltummaini.

@ Aizveriet varstus un izolgjiet plaksnu
siltummaini no paréjas sistémas.

I

Pirms plaksnu siltummaina atvienoSanas tam
jabut bez spiediena.
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@ Izteciniet plaksnu siltummaini.

N

=

|

.

Novérsiet vakuuma veidoSanos plaksnu
siltummaint, atverot ventilacijas varstus.

Co g o

@ Ja tur atrodas aizsargloksnes, nonemiet tas.

@ Atvienojiet caurules no spiediena plaksnes,
lai to var brivi parvietot gar neso$o stieni.

@ Parbaudiet nesosa stiena slidosas virsmas.
Slidosas virsmas noslaukiet tiras un uzlieciet
tam smeérvielu.

N\
il

NN

N\
i

Cg @ o©

@ Atzimejiet plaksnu montazu ar diagonalu
[Tniju arpuse.

Parbaudiet un atziméjiet A izméru.

Cg o o
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@ Atbrivojiet un nonemiet fiksacijas bultskraves.
Tos identificé péc Skravju konfiguréacija lpp.
52.

Pirms skravju atskrivésanas notiriet
savilcéjskravju vitnes ar térauda saru birsti un
péc tam ieellojiet vitnes.

Atveriet siltummaini, izmantojot
savilcéjskraves. AtvérSanas laika ramja
plaksnei un spiediena plaksnei jaatrodas
paraléli. Spiediena plaksnu sagrieSana
nedrikst parsniegt 10 mm (2 pagriezienus
katrai bultskravei) platuma un 25 mm
(5 pagriezienus katrai bultskriivei) vertikali.

Diagonali atbrivojiet Cetras savilcéjskriives
(1), (2), (3), (4), lidz plakSnu pakas izmérs ir
1,05%A, parliecinoties, vai ramja plaksne un
spiediena plaksne atvér§anas bridr atrodas
paraléli. Turpiniet parmainus atbrivot skrives,
[1dz pazud visi plakdnu pakas reakcijas spéki.
Péc tam iznemiet skrives.
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Q) /\ UZMANIBU!

Traumas risks.

Plaksném un aizsargloksném ir asas malas.

Rikojoties ar plaksném un aizsargloksném,
izmantojiet individualos aizsardzibas
lTdzeklus. Skatiet sadalu Individualie
aizsardzibas lidzekli nodala DroSiba.

/\ UZMANIBU!

Atverot modelu AQ1, AQ1A un AQ1L plaksnu
paku, ieverojiet piesardzibu, kad parvietojat
spiediena plaksni. Parliecinieties, vai
spiediena plaksne ir droSi novietota nesosa
stiena gala.

Sprostpaplaksni (detala Nr. 33500045-45) var
uzlikt neSanas stiena gala, lai spiediena
plaksne nenoslidétu no nesosa stiena gala.

Atveriet plaksnu paku, laujot spiediena

- . - = - v . . ,,0'
plaksnei slidét par nesos$o stieni. \\\\@
Ja plaksnes janumuré, izdariet to pirms i %\%
plak$nu nonemsanas. §§

=
Plaksnes nav janonem, ja tiriS8anu veic tikai ar
adeni, proti, bez mazgasanas lidzekla.

/\ BRIDINAJUMS

Traumas risks.

PlaksSnu paka péc drenazas joprojam var bt
neliels Skidruma parpalikums.

Lai novérstu traumas un aprikojuma
bojajumus, var bat nepiecieSami speciali
palighdzekli (atkartba no ierices veida un
uzstadiSanas veida), pieméram, notektrauks.
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6.3 Manuala atvertas iekartas tiriSana

/\ UZMANIBU!

Nekad nelietojiet salsskabi uz nerisosa térauda plaksném. TiriS8anas Skidumu
sagatavoSanai nedrikst izmantot Gdeni, kas satur vairak ka 330 ppm CI.

Ir loti svarigi, lai aluminija nesoSais stienis un atbalsta kolonnas batu aizsargatas
pret Kimiskajam vielam.

Manualas tirisanas laika ievérojiet piesardzibu un nesabojajiet starplikas.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Lietojot tiriSanas Iidzeklus, izmantojiet atbilstigus individualos aizsardzibas
lidzeklus. Skatiet sadalu Individuélie aizsardzibas lldzekli nodala DroSiba.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Kodigi tiriSanas Skidrumi. Var izraisit nopietnus &das un acu bojajumus.

Lietojot tiriSanas ITdzeklus, izmantojiet atbilstigus individualos aizsardzibas
lldzekl|us. Skatiet sadalu Individualie aizsardzibas lidzek/i nodala Drosiba.

6.3.1 Nogulsnes, ko var notirit ar Gdeni un birsti

TiriSanas laika plaksnes nav janonem no plaksnu siltummaina.

@ Saciet tiriSanu, kad uzsilSanas virsma

@ Notiriet nogulsnes ar mikstu birsti un tekosu

@ Noskalojiet ar Gdeni, izmantojot

joprojam ir mitra un plaksnes turas ramr.

udeni.

augstspiediena $|ateni.

6.3.2 Nogulsnes, ko nevar notirit ar tdeni un birsti

TiriSanas laika no plakdnu siltummaina janonem plaksnes. Informaciju par tiriSanas lidzeklu izvéli
skatiet sadala SkaloSanas Skidrumi lpp. 50.
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@ Tiriet ar birsti, izmantojot tiriSanas Iidzekli.

@ Nekaveéjoties noskalojiet ar tdeni.

I

ligstosi paklaujot tiriSanas Itdzeklu iedarbibai,
var sabojat starpliku ITmi.
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6.4 Aizversana
levérojiet talak sniegtos noradijumus, lai pareizi aizvertu plakSnu siltummaini.

Skravju identifikaciju skatiet sadala Skravju konfiguréacija Ipp. 52.

@ Parbaudiet, vai visas blivéjuma virsmas ir
tiras.

@ Tiriet skravju vitnes, lietojot metala birsti vai
Alfa Laval vitnu tiritaju. Ellojiet vitnes ar planu
smérvielas kartu, pieméram, Gleitmo 800 vai
ekvivalentu.

@ Starplikas pievienojiet plaksném vai
parbaudiet, vai visas starplikas ir pareizi
pievienotas. Parbaudiet, vai visas starplikas ir
pareizi ievietotas rievas.

Ja starplika ir novietota nepareizi, to var
noteikt péc ta, ka starplika ir pacelta virs
starplikas rievas vai atrodas arpus rievas.

@ Ja plaksnes ir nonemtas, ielieciet tas pretéjos

virzienos t3, lai starplikas batu vérstas pret \\\v;«;\'
ramja plaksni vai spiediena plaksni, ka 0 /%\\\%
noradits plakSnu montazas saraksta. §§

Izmantojiet atziméto liniju, ko novilkat, atverot §f

plaksnu siltummaini; skatiet proceduru
AtvérSana — procediira.

@ Ja plaksnu paka ir markéta arpuse,
parbaudiet to atbilstosi procedurai
AtvérSana — procediira. Ja plaksnes ir
pareizi uzstaditas (A/B/A/B utt.), stdri veido
S0nu rakstu; skatiet talak esoSo attélu.
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@ Saspiediet plakSnu paku kopa. Novietojiet
Cetras savilcéjskrives, ka noradits
attela.Pievelciet Cetras bultskraves (1), (2),
(3), (4), dz plaksnu pakas izmérs ir 1,10xA,
un parliecinieties, vai ramja plaksne un
spiediena plaksne aizvérSanas laika atrodas
paraléli.

Modelim AQ2L: pievelciet Cetras bultskrives
(1), (2), (3), (4), "dz plakSnu pakas izmérs ir
1,15%A, un parliecinieties, vai ramja plaksne
un spiediena plaksne aizvérsanas laika
atrodas paraléli.

@ Vienmérigi pievelciet Cetras bultskraves (1),
(2), (3), (4), 'dz ir sasniegts izmérs A.

Ja tiek izmantots pneimatiskais skrivgriezis,
skatiet talak eso$o tabulu attieciba uz
maksimalo griezes momentu. Pievilk§anas
laika parbaudiet A izméru.

Skriive ar paplaksni
Skraves izmérs

Nm kpm
M10 32 3,2
M16 135 13,5
M20 265 26,5
M24 450 45
M30 900 90

Manualas skrivésanas gadijuma janoverté
griezes moments.

Ja A izméru nevar iegat:
» Parbaudiet plaksSnu skaitu un A izméru.

» Parbaudiet, vai brivi kustas visi uzgriezni
un gultnu korpusi. Ja ne, notiriet un
ieellojiet tos, vai nomainiet.

Modelim AQ2L: Pievienojiet vidéjas skraves
un turpiniet pievilkt 10 mm vai mazaka
apmeéra (5. un 6. skrive). Péc tam pievelciet
paréjas skrives tada pasa apmeéra.
Atkartojiet 81s darbibas, 1dz ir sasniegts

A izmérs.
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Uzstadiet atlikuSas noslégsanas bultskrives
un parbaudiet A izméru abas pusés — augsa
un apaksa.

Modelim TL6: Izmantojot ramja ASME
standartu, plakSnu siltummaini ar
spiedtvertnes kodu ASME ir aprikoti ar
augsSéjam un apakséjam skrivém. Pievelciet
81s skraves péc iepriekdminétas procediras
pabeigSanas vai 1si pirms A izméra
sasniegSanas.

@ Uzlieciet aizsargloksnes (ja paredzétas).

Pievienojiet caurules.

@ Ja plaksnu siltummainis nenoblivéjas péc
A izméra sasnieg3anas, to var pievilkt Iidz
noraditajai A izméra vértibai minus 1,0 %.
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6.5 Spiediena parbaude péc apkopes

Neviens no Siem procesiem nav atlauts, ja vien to neveic persona, kas ir
pilnvarota saskana ar vietéjo likumdoSanu un noteikumiem, ka art ievérojot
piemérojamos standartus. Ja $ada persona nav pieejama uz vietas, ir
japiesaista treS$a puse — pilnvarots uznémums, kas darbojas saskana ar
vietéjo likumdoSanu un izmanto atbilstoSu aprikojumu.

Pirms razoSanas sakuma, ja ir nonemtas, ievietotas vai nomainitas plaksnes
vai starplikas, loti ieteicams veikt hidrostatisku noplizu parbaudi, lai
parbauditu plakdnu siltummaina iek3€&ja un aréja blivéjuma funkciju. Saja
parbaudé darba Skidrumi japarbauda pa vienam, atstajot otru pusi atvértu
apkartéjam spiedienam. Vairakpareju sekciju konstrukcija visas vienas puses
sekcijas japarbauda vienlaicigi. leteicamais parbaudes laiks ir 10 minates
katram darba Skidrumam.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks

Spiediena parbaude pret noplidi javeic ar spiedienu, kas ir vienads ar faktiskas
iekartas darba spiedienu + 10 % no eso$a raditaja, bet nekad ar tadu, kas
parsniedz datu plaksnité noradito.

A BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Parbaude, ievietojot gazi vai jebkuras citas saspiezamas vielas zem spiediena,
var bt |oti bistama. Jaievéro vietéja likumdoSana un noteikumi attieciba uz
bistamibu, kas saistita ar parbaudi, izmantojot saspieZzamas vielas. lespéjama
bistamiba ietver spradziena risku nekontrolétas vielas izpleSanas dé| un/vai
nosmaksanas risku skabekla noardiSanas de|.

A BRIDINAJUMS | Aprikojuma bojajumu risks

Par jebkuru plaksnu siltummaina atjaunosanu vai parveidosanu atbild gala
lietotajs. Attieciba uz siltummaina atkartotas sertifikacijas un spiediena testu (PT)
jaievero vietégjie tiestbu akti likumdoSana un noteikumi par tehniskas apkopes
parbaudi. Viens no atjaunoSanas piemériem: plakSnu komplektam ir pievienotas
papildu plaksnes.

Ja rodas neskaidribas par plaksSnu siltummaina parbaudes procedaram,
sazinieties ar Alfa Laval parstavi.
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6.6 Starpliku uzlikSana

Talak aprakstitas proceduras attiecas uz plaksSnu siltummainu starplikam,
gredzenveida starplikam un gala starplikam.

I

Pirms veco starpliku nonems$anas parbaudiet, ka tas piestiprinatas.

6.6.1 Piesprausana/ClipGrip

@ Atveriet plaksnu siltummaini (skatiet sadalu
Atvérsana lpp. 52) un nonemiet plaksni, kurai
liksiet jaunu starpliku.

Pirms plaksnu siltummaina atvérSanas
parbaudiet garantijas nosacijumus. Ja
Saubaties, sazinieties ar Alfa Laval
tirdzniecibas parstavi. Skatiet sadalu
Garantijas nosacijumi nodala levads.

@ Nonemiet veco starpliku.

@ Parliecinieties, vai visas blivéjuma virsmas ir
sausas, tiras un bez sveskermeniem,
pieméram, taukiem, smérvielam vai [idzigam
vielam.

@ Parbaudiet starpliku un nonemiet gumijas
apvalku pirms tas pievienosanas.

I

Ipasi gala plaksnes starplikai!

@ Piestipriniet starplikas uz plaksnes. Pabidiet
starplikas izcilnus zem plaksnes malas.

I

_

Parliecinieties, vai abi starplikas zari ir
pareiza pozicija. ClipGrip

5

@ Atkartojiet procedlru visam plaksném, kuram
jamaina starplikas. Aizveriet plakSnu
siltummaini atbilstosi AizvérSana lpp. 58.
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6.6.2 Salimétas starplikas

Izmantojiet Alfa Laval ieteikto [Tmi. Limes komplektacija bus ieklautas
atseviSkas liméSanas instrukcijas.

/\ UZMANIBU!

Citas Iimes, iznemot ieteiktas, var saturét hloridus, kas var sabojat plaksnes.

/\ UZMANIBU!

Nemot nost salimétas starplikas, neizmantojiet asus instrumentus, lai izvairtitos no
plaksnu sabojadanas.
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7 Plaksnu siltummaina glabasana

/\ BRIDINAJUMS | Aprikojuma bojajumu risks

Kastes nav paredzéts likt citu uz citas.

Nekad uz kastes nenovietojiet kravu.

Ja nav citas norunas, Alfa Laval piegada plakSnu siltummaini jau gatavu
lietoSanai.

Ja plaksnu siltummainis tiek glabats ilgaku laiku (piemé&ram, ménesi vai ilgak),
javeic dazi piesardzibas pasakumi, lai novérstu nevajadzigus plaksnu
siltummaina bojajumus. Skatiet sadalas Glabasana ara Ipp. 65 un Glabasana
telpas Ipp. 65.

Alfa Laval un ta parstavji patur tiesibas parbaudrit glabasanas vietu un/vai
aprikojumu, kad tas ir nepiecieSams, I1dz llguma noteikta garantijas perioda
beigdm. Tas japazino 10 dienas pirms parbaudes datuma.

Ja rodas neskaidribas par plaksSnu siltummaina glabasanu, konsultéjieties ar
Alfa Laval parstavi.

7.1 Glabasana kaste

Ja ieprieks ir zinams, ka plaksnu siltummainis péc piegades kadu laiku tiks
glabats, informéjiet par to Alfa Laval, pasatot plakSnu siltummaini, lai
nodroSinatu ta pareizu sagatavoSanu glabasanai pirms iepakoSanas.

Glabasana telpas

» Glabajiet telpa, kura temperatira ir 15-20 °C (60-70 °F), bet mitruma
[Tmenis — dz 70 %. Informaciju par uzglabasanu ara skatiet Seit:
Glabasana ara lpp. 65.

» Lai novérstu starpliku bojajumus, telpa nedrikst atrasties nekads ozonu
veidojoss aprikojums, pieméram, elektriskie motori vai metinaSanas
aprikojums.

» Lai novérstu starpliku bojajumus, neuzglabajiet telpa organiskos

______

karstuma starojuma vai ultravioleta starojuma.

+ Savilcéjskruves kartigi janoklaj ar planu smérvielas kartu. Skatiet sadalu
AizvérSana lpp. 58.

Glabasana ara

Ja plaksnu siltummainis jaglaba ara, ievérojiet visus piesardzibas pasdkumus,
kas noradtti Seit: Glabasana telpas lpp. 65, ka arT talak noradttos.

Glabatais plaksnu siltummainis vizuali japarbauda ik péc trim ménesiem.
Aizverot iesainojumu, tas jaatjauno sakotnéja stavokli. Parbaude ietver:

200000284-4-LV 65
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savilcgjskravju ellojuma parbaudi;
metala atveru apvalku parbaudi;
plaksnu pakas un starpliku aizsardzibas parbaudi.

lesainojums

7.2 lznemsSana no ekspluatacijas

Ja kada iemesla dél plakSnu siltummainis tiek izslégts un nonemts no
ekspluatacijas uz ilgu laiku, ieverojiet piesardzibas pasakumus, kas noradtti
Seit: Glabasana telpas Ipp. 65. TaCu pirms glabasanas javeic talak noraditas
darbibas.

Parbaudiet plakSnu pakas izméru (mériet starp ramja plaksni un spiediena
plaksni, A izmérs).

Izlaidiet Skidrumu no plaksnu siltummaina abam pusém.
Atkariba no Skidruma plaksnu siltummainis ir jaizskalo un jaizzave.

Ja caurulu sistéma netiek pievienota, savienojums japarsedz.
Savienojumam izmantojiet plastmasas vai finiera parsegu.

Parklajiet plakSnu pakojumu ar necaurspidigu plastmasas plévi.

Palaide péc ilgaka neizmanto$anas perioda

Ja plaksnu siltummaina ekspluatacija ir partraukta uz ilgu laiku (ilgak par vienu
gadu), pieaug nopldzu rasanas risks iedarbinasanas laika. Lai novérstu 5o
problému, starplikas gumiju ieteicams nekustinat, lai ta atgatu lielako dalu
elastibas.

1.

Ja plaksnu siltummainis neatrodas pozicija, ievérojiet noradijumus, kas
sniegti Seit: Uzstadisana lpp. 23.

levérojiet mérTjumu starp ramja plaksni un spiediena plaksni (A izmérs).

3. Nonemiet kaju, kas piestiprinata pie spiediena plaksnes.

Atskraveéjiet savilcéjskraves. levérojiet noradijumus, kas sniegti Seit:
Atvérsana lpp. 52. Atveriet plaksnu siltummaini, lidz plakSnu pakas
meérijums ir 1,25xA.

Atstajiet plaksnu siltummaini uz 24-48 stundam (jo ilgak, jo labak), lai
starplikas paliktu elastigas.

Pievelciet savilcéjskruves saskana ar noradijumiem, kas sniegti Seit:
AizvérSana lpp. 58.

Alfa Laval iesaka veikt hidraulisko parbaudi. Skidrums (parasti dens) ir
jaievada ar partraukumiem, lai izvairitos no péksniem trieciena vilniem
plaksnu siltummainim. leteicams parbaudit paredzéto spiedienu. Skatiet
plaksnu siltummaina raséjumu.
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